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Дисковые пилорамы линейного пиления 

НАЗНАЧЕНИЕ   

Предназначен для распиловки твердой и мягкой древесины хвойных и лиственных пород по 

ГОСТ 9463-88 и  ГОСТ 9462-88  на необрезные, обрезные доски и брус по ГОСТ 8486-86, ГОСТ 

26002-83, ГОСТ 24454-80.   

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ     

Применяется на деревообрабатывающих предприятиях по производству пиломатериалов 

экспортного качества, заготовок для окон, паркета, мебели, клееного бруса и щита.  

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

 Встраиваемость в лесопильные потоки;

 Не требует фундамента;

 Бесступенчатая регулировка подачи пильного органа;

 Точность распила ±0,5 мм.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ 

ПИЛЬНЫЙ УЗЕЛ 

Пиление осуществляется кареткой с дисковыми пилами,  расположенными в 

одной плоскости,  вдоль неподвижно закреплённого на станине станка бревна 

сверху вниз. Высокое качество поверхности получаемых пиломатериалов 

достигается благодаря точности изготовления валов и широким 

расклинивающим ножам. 

МЕХАНИЗМ ПОДАЧИ  

Подача каретки с дисковыми пилами осуществляется при 

помощи эл. двигателя и круглозвенной цепи. Данная 

конструкция обеспечивает жесткое сцепление механизмов и 

предотвращает нежелательное проскальзывание или 

заклинивание каретки в бревне.   

РЕГУЛИРОВКА СКОРОСТИ ПОДАЧИ 

Скорость подачи плавно регулируется оператором с помощью частотного 

преобразователя DANFOSS. Оптимальная скорость подачи устанавливается 

оператором в зависимости от нагрузки на пилы, что позволяет достигнуть 

такого режима работы, при котором пилы и электродвигатель работают в 

оптимальном режиме без перегрузки,  а следовательно увеличивается срок 

службы пил и сокращаются затраты на их обслуживание.     



ПРОЧНОСТЬ И ДОЛГОВЕЧНОСТЬ КОНСТРУКЦИИ 
Станина станка представляет собой прочную и износостойкую конструкцию, 

устойчивую к нагрузкам и вибрации, обеспечивает надежную работу всех узлов 

и агрегатов.    

ТРЕБОВАНИЯ К ФУНДАМЕНТУ 

Лесопильный станок СКД-1 не требует фундамента, достаточно уплотненного 

грунта. Станок очень прост в обращении. 

НАДЕЖНЫЙ ПРИЖИМ БРЕВНА 

Зажимы  позволяют надежно удерживать пиловочник на раме станка. За счет 

неподвижного закрепления бревна обеспечивается отсутствие дополнительных 

нагрузок, и как следствие износа, на направляющих станка.     

ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ 

Эргономичная и удобная панель управления, расположенная на раме станка, 

позволяет оператору управлять основными рабочими процессами и 

осуществлять полный контроль над оборудованием, оснащен кнопкой 

аварийной остановки станка для безопасной работы.     

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Наименование СКД-300 СКД-500 

1.Длина обрабатываемого

бревна, мм 

1000-7000 1000-7000 

2. Диаметр обрабатываемого

бревна, мм 

100-300 100-500 

3.Толщина пропила, мм 4,0 4,2 

4. Диаметр пилы, мм 400 600 

5. Количество пил, шт. 2 2 

6. Номинальная частота

вращения пил, мин-1 

3000 3000 

7. Скорость перемещения

каретки, м/мин 

0…35 0…35 

8. Количество

электродвигателей, шт. 

4 4 

9. Суммарная номинальная

мощность, кВт 

16,85 23,85 

10 Производительность в 

смену, м3 

10…15 10…15 

11. Габаритные размеры, мм 9000х1320х2055 9000х1600х2150 

12. Масса станка, кг 1400 1900 

13. Количество

обслуживающего персонала, 

чел. 

2 2 



НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ   

Станок горизонтальный круглопильный двухдисковый предназначен для продольного 

горизонтального раскроя круглого пиловочника различных древесных пород на доски различной 

толщины. Станок обеспечивает высокое качество поверхности изделий, точную геометрию, 

высокую производительность. Скорость подачи регулируется плавно оператором при помощи 

частотного преобразователя фирмы DANFOSS. 

ОБОЗНАЧЕНИЕ СТАНКА ПРИ ЗАКАЗЕ:   

«Лесопильный станок СКД-300» 

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ  

Станок должен храниться в помещении  или под навесом, исключающим воздействие на него 

атмосферных осадков.     

При сроках хранения более 1 года необходимо произвести переконсервацию станка 

консервационным маслом К 17  ГОСТ 10877-76.     

Категория условий хранения – 8      

ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
При транспортировании железнодорожным, водным и воздушным транспортом необходимо 

защитить станок от воздействия атмосферных осадков. Строповка станка при погрузке.  

ОБЩИЙ ВИД 
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