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Торцовочные станки 

НАЗНАЧЕНИЕ   

Торцовочный станок  предназначен для поперечного раскроя пиломатериала и вырезки дефектных мест. 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ     

Применяются на лесопильных и деревообрабатывающих предприятиях в качестве станков 

торцовочных проходного типа и торцовочных станков малых производств.  

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

 Высокая производительность;

 Быстрая установка на заданный размер;

 Простота и надежность в эксплуатации.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Наименование СТ 

Проход

ная 

сдвоенн

ая 

Проход

ная 

строенн

ая 

1. Размеры обрабатываемого материала не более,

мм

    - толщина 10 –100 10-160 10-160 

    - ширина 50 – 400 - - 

2. Длина обрабатываемого материала, мм 700-6000 1200-

6000 

800-6000 

3. Длина детали, выпиливаемой по упору, мм 300-2100 - - 

4. Наиб. диаметр устанавливаемой пил,

мм

500 500 500 

5. Диаметр шпиндельной насадки,

мм

50 30 30 

6. Скорость резания, м/с 76 - - 

7. Скорость подачи, м/мин - 6 6 

8. Число двойных ходов пилы в минуту 45 - - 

9. Количество воздуха, необходимое для удаления

отходов, м3/ч 

650 650 650 

10. Частота вращения шпинделя,

об/мин

2850 1450 1450 

11. Мощность эл./двигателя,

кВт

3 2х5,5 3х5,5 

СХЕМА ОБРАБОТКИ 



12.Габариты,мм 5140х1800х1

850 

- - 

13. Масса, кг 780 900 1200 

Применяются на лесопильных и деревообрабатывающих предприятиях в качестве станков 

торцовочных проходного типа и торцовочных станках малых производств.    

Может использоваться в технологических цепочках: бревнопильный брусующий станок – 

многопильный станок – кромкообрезной станок – реброво-горбыльный станок - торцовочный 

станок.     

СХЕМА 

Пояснения к схеме 

№ Описание № Описание 

1 Разобщитель пачек бревен. 15 

Транспортер цепной 

поперечный 2-х 

секционный. 

2 

Загрузочное устройство 

для бревен, с механизмом 

поштучной выдачи. 

16 

Транспортер цепной 

поперечный 6-ти 

секционный. 

3 Бревнотаска. 17 
Рольганг приводной 

сбрасывающий. 

4 

Пульт управления 

загрузкой и подачей 

бревен. 

18 
Станок для переработки 

горбыля ГР-630. 

5 
Двухсторонний 

сбрасыватель бревен. 
19 

Многопильно-

кромкообрезной станок 

СОД-1-М. 

6 
Транспортер цепной 

наклонный. 
20 

Устройство загрузочное 

для станка Гризли. 

7 
Механизм поштучной 

выдачи бревен. 
21 

Пилорама дисковая Гризли 

1000/170. 

8 

Многопильный 

брусующий станок МБР-

32. 

22 Готовая продукция. 



9 

Рольганг приводной с 

рейкоотделителем для 

МБР-32. 

23 
Конвейер ленточный для 

удаления обрези из цеха. 

10 

Транспортер цепной 

поперечный 3-х 

секционный. 

24 Рольганг приводной. 

11 
Рольганг приводной 

сбрасывающий. 
25 

Транспортер цепной 

наклонный для подъема 

доски. 

12 Рольганг неприводной. 26 
Торцовочный станок 

проходного типа. 

13 
Многопильный станок 

СМП-1-180. 
27 

Рольганг приводной 

сбрасывающий. 

14 

Рольганг приводной с 

рейкоотделителем для 

СМП-1-180. 

28 
Линия сортировки готовой 

доски. 

НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ   

Станок круглопильный торцовочный (далее станок) предназначен для поперечного раскроя 

пиломатериала и вырезки дефектных мест.     

Область применения станка – деревообрабатывающие предприятия.     

Станок применяется в деревообрабатывающих цехах предприятий лесного хозяйства, 

соответствующих категории В по взрывобезопасности и пожароопасности по  СниП II-81.    

Вид климатического исполнения УХЛ3 по ГОСТ 15150.  

ОБОЗНАЧЕНИЕ СТАНКА ПРИ ЗАКАЗЕ:    

«Станок круглопильный торцовочный СТ»     

«Станок круглопильный торцовочный проходной» 

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ     

Станок должен храниться в помещении  или под навесом, исключающим воздействие на него 

атмосферных осадков.     

При сроках хранения более 1 года необходимо произвести переконсервацию станка 

консервационным маслом К 17  ГОСТ 10877-76.     

Категория условий хранения – 8    

ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ    

При транспортировании железнодорожным, водным и воздушным транспортом необходимо 

защитить станок от воздействия атмосферных осадков.
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