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Торцовочные станки 

НАЗНАЧЕНИЕ   

Станок модели 3С-780 предназначен для заточки дисковых пил с твердосплавными пластинками 

для обработки древесных материалов по ГОСТ 9769-79 по передней и по задней граням.  

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ     

Применяется на предприятиях лесопильной и деревообрабатывающей промышленности, а также 

на предприятиях других отраслей, применяющих указанные выше пилы. 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

 Заточка дисков большого диаметра;

 Быстрая установка на заданный угол заточки;

 Подача охлаждающей жидкости в зону заточки;

 Высокая точность заточки зуба;

 Простота и надежность в эксплуатации.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ 

ФИКСАЦИЯ ДИСКА 

Благодаря жесткой фиксации затачиваемого диска достигается высокая 

точность заточки зуба по передней и по задней граням.    

ОХЛАЖДЕНИЕ 
Подача охлаждающей жидкости в рабочую зону препятствует выкрашиванию и 

разрушению от перегрева твердосплавной напайки в процессе заточки.   

КОСАЯ ЗАТОЧКА 
Станок конструктивно имеет возможность затачивать дисковые пилы как с 

прямой, так и с косой заточкой. 



ТОЧНАЯ НАСТРОЙКА    

Механизм подачи имеет точную регулировку, что повышает качество и 

количество заточек. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

модель ЗС-780 ЗС-1200 

1. Диаметр дисковых пил, мм 160-780 250-1200 

2. Диаметр посадочного

отверстия пил, мм 

32; 35; 38; 50 32; 35; 38; 50 

3. Передний угол зубьев, град. 0-30 3-30 

4. Задний угол зубьев пил 0-15 0-15 

5. Угол косой заточки по передн.

и задн. граням, град. 

0-15 0-15 

6. Угол поднутрения, град. - - 

7. Диаметр шлифовального круга,

мм 

125 250 

8. Наибольшая окружная

скорость вращения 

шлифовального круга, м/с 

18 18 

9. Габаритные размеры станка, мм

длина 700 950 

ширина 500 820 

высота 1170 1200 

10. Масса станка, кг 160 270 

11. Класс точности по ГОСТ 8-82 2 - 

повышенный 

2-

повышенный 

12. Количество

электродвигателей на станке, шт. 

2 2 

13. Суммарная мощность

установленных 

электродвигателей, кВт 

0,49 1,1 
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СХЕМА ЗАТОЧКИ


